CIMSE S.R.L.

Lote 8, Manzana “C”, B° San Cristobal, Valentina Sur-Neuquén
Cel.: Admin. 156-066112; Ger. 155-711354; Lab. 155-179547
E-mail: administracion@cimsesrl.com.ar; www.cimsesri.com.ar

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° CCI-055-23

Este certificado de calibracion fue emitido de conformidad con los requisitos establecidos en {a norma
ISO/IEC 17025 y documenta la trazabilidad a los patrones nacionales, los cuales representan a las
unidades fisicas de medida en concordancia con el Sistema Internacional de Unidades (Sl).

Este certificado no podra ser reproducido parcialmente excepto cuando se haya obtenido previamente
permiso por escrito del Laboratorio que lo emite.

Certificados de calibracioén sin firma y aclaracion, no seran validos.

El usuario es responsable de la recalibracién del objeto a intervalos apropiados.

Objeto: Reloj comparador centesimal

Fabricante: SCHWYZ

Modelo: No indicado

Numero de serie / Identificacion: 250922 - RCM-03
eterminaciones requeridas: Calibracion

Fecha de calibracion: 27/09/2023

Fecha de préxima calibracion: 27/09/2024

Fecha de emisién del certificado: 29/09/2023

Nuamero de paginas del certificado y de los anexos: 4

Cliente: CIMSE SRL

Domicilio:  i°® San Cristobal - Valentina Sur - Lote 8 - Mza "C" - Provincia del Neuqué

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se realizaron las mediciones. La empresa
no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado de este certificado. lde4d
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CERTIFICADO DE CALIBRACION N°

CCI-055-23

1 - Detalle del objeto a calibrar:

I _Rango [ 0 | a BT mm
[ MenorDiv. | 001 [ mm |
Caracteristicas: Reloj comparador centesimal

2 - Metodologia empleada

La calibracién fue realizada por comparacion entre los valores indicados por el instrumento en calibracion

versus las galgas de acero, de acuerdo al procedimiento interno PT-D
ISO R 463 1° EDICION 1965

-018 elaborado en base a la norma

3 - Resultados

Control total de la escala del reloj comparador Vee y Ves mm

< DESVIACION

SALIENTE

0,000 0,000 0,000 0,001 -0,001
0,510 0,509 -0,001 0,511 -0,002
1,020 1,019 -0,001 1,023 -0,004
1,530 1,531 0,001 1,528 0,003
2,040 2,039 -0,001 2,045 -0,006
2,550 2,549 -0,001 2,553 -0,004
3,060 3,061 0,001 3,066 -0,005
3,570 3,569 -0,001 3,574 -0,005
4,080 4,079 -0,001 4,080 -0,001
4,590 4,591 0,001 4,593 -0,002
5,100 5,101 0,001 5,105 -0,004
5,610 5,609 -0,001 5,615 -0,006
6,120 6,122 0,002 6,123 -0,001
6,630 6,632 . 0002 6,632 0,000
e 7,141 0,001 7,144 -0,003
7,650 7,649 -0,001 7,652 -0,003
8,160 8,158 -0,002 8,160 -0,002
8,670 8,668 -0,002 8,672 -0,004
9,180 9,179 -0,001 9,180 -0,001
9,690 9,689 -0,001 9,691 -0,002
10,000 9,999 -0,001 10,002 -0,003

Vee: Valores indicados por el instrumento en calibracién con espiga entrante.
Ves: Valores indicados por el instrumento en calibracién con espiga saliente.

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se realizaron las mediciones. La empresa
no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado de este certificado.
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Control de la repetibilidad en 5,00 mm
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CALCULO DE INCERTIDUMBRE
l Menor division de Instrumento patrén: 0,001 mm I
La incertidumbre de medicion, estimada para un intervalo de confianza aproximado del 0007 e
95 % que se corresponde con un factor de cubrimiento k= 2 es menor o igual que: + !

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se realizaron las mediciones. La empresa
no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado de este certificado. 3de4!
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Temperatura ambiente durante la calibracion: 211 °C
Humedad relativa ambiente durante la calibracién: 279 %

Calculos estadisticos:

Promedio Desvio estandar Incertidumbre
1 2
_ —\2
%<3 o= [ L5l 3| n-ve ooz [ Lo
=1 n n'—l 2

Dénde:

X : Media aritmética de las mediciones

Xi: Valor de la medicién

n: Ndmero de mediciones

k: Factor de cubrimiento para una distribucién normal para un nivel de confianza del 95 %
S: Desviacion estandar.

Id: Incertidumbre atribuible a la menor division.

Ip: Incertidumbre del Patrén.

It: Incertidumbre total y expandida.

4 - Patrones utilizados
7 Instmento Identificacion Certificado Vencimiento Cadigo

Los certificados de calibracién de los patrones utilizados estan disponibles para su descarga desde nuestras pagina
web: www.cimsesrl.com.ar/trazabilidad, ingresando el codigo correspondiente indicado en la tabla anterior.

5 - Observaciones:
1- El instrumento CUMPLE con Ias tolerancias establecidas en:
La norma de referencia
Para la determinacion de la frecuencia de calibracién del instrumento, se tomo como referencia:
la informacion suministrada por el cliente

\?) 0@\1@

Calibrado por: Controlado por:
Alejandro Bautista. Técnico de Laboratorio. Eduardo Arrausi. Director Técnico.

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se realizaron las mediciones. La empresa
no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado de este certificado. 4de4



